ok itle
rji Te5|sler|
nolonle

Atik Yonetimi

Kurutma & Yakma /A\A NKA

BIYOKUTLE ENERJI TEKNOLOJILERI

Tesis Cozumleri

www.ankabiyokutle.com.tr info@ankabiyokutle.com.tr



ANICA

BIYOKUTLE

-NERJ TESISLER
VE TEKNOLOJILER]

GAZLASTIRMA NEDIR ‘F

Gazlastirma, iceriginde karbon (C) elementi bulunan maddelerin biyiik oranda
Karbonmonoksit ve Hidrojenden olusan singaza (yani yapay gaza) ¢evrilmesidir. Singaz
(syngaz) kazanlarda ve singaz motorlarda yakilarak isi ve elektrik enerijisi Gretiminde
kullanmilir.  Gazlastirma da kullanilan ham maddeler; organize sanayi bolgeleri camur
atiklari basta olmak (zere, biyolojik ve kimyasal camurlar, entegre et tesisleri camurlari,
kagit endistrisi, meyve isleme tesisleri, tavukculuk sektori, deri endustrisi atik camurlari,
belediye kati atiklari gibi biyolojik kiitle vb. gibi cok cesitliatiklar kullaniimaktadir.

GAZLASTIRMA TESISININ CALISMASI

Blinyesinde karbon ihtiva eden kati atiklar, Yaklasik %70-75 nemli atik su aritma ¢gamuru vb.,
Atik kabul bunkerinden direk olarak kurutucu reaktore beslenir. Kazandan gelen sicak yag ile
kurutucu reaktorden iletilen 1si ile karisan kati atik, yiksek sicaklikta buharlasan nemini
acigacikarir. Bu buharin bir miktarini sogutularak sicakhgi diistrliir ve geri kazanilan atik su, ]
aritmaya geri verilmektedir. %80-85 kati madde halde kurutucu reaktérden cikan
kurutulmus kati atik silo icerisinden belirli araliklarla direk olarak ¢cok bolgeli gazlastiriciya
beslenir. Disaridan yapilan ilk ateslemeden sonra doner kazanda (retilen ve gazlastirma
reaktoriine verilen isi ile karisan kati atik, ylksek sicaklikta gazini aciga ¢ikarir. Bu gazlarin
yaniciicerigi biiyiik oranda H2, CO ve CH4 gazlarindan gelmektedir. Uretilen gaz yenilenebilir
enerji kapsaminda kazanda bulunan yagi isitmak icin kullaniimaktadir. Gazlastiricidan ¢ikan
biyo kdmir direkt olarak doner kazana beslenir. Kontrolli olarak verilen havaile karisan biyo
komur, yiksek sicaklikta isisini agiga cikarir. Tim bu islemler kapal bir sistemde meydana
geldigiicin atmosfere kirli gaz verilmemektedir.

Gazlastirma tesisi esas olarak camur pompasi, govde ve doner mil Gizerinden kanat cidarlari
arasindan sicak yag dolasimli bir kurutma reaktort, konveyor ve kuru malzeme hidrolik
besleyici, cok bolgeli gazlastirici, doner kazan, hidrolik kil alma, kizgin yag kazani, 1si
degistiriciler, sogutma kulesi, kukirt, klor vb. tutucu filtre, gaz yikama (scrubber)
Unitelerinden olusmaktadir.
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YAKMA YERINE NEDEN GAZLASTIRMA?

Sirketimiz, 2018 yilinin Eylul ayinda Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi'nin Tekno Girisim Sermayesi
Destegi (TGSD)'ini alarak kurulmustur. Ar&Ge faaliyetlerine Burdur'daki Maki Teknopark'da devam
etmektedir. Basta ¢evreyi korumaya yonelik yatirimlar yapma g¢alismalarina isik tutacak, arastirma ve
gelistirme faaliyetlerinin yapilmasi icin calismalar yapacaktir. TGSD kapsamindaki proje, temel
cercevede basaril bir sekilde tamamlanmis olup, Temmuz 2020 itibari ile TGSD tarafindan yeni bir
proje ile desteklenmeye baslanmis ve bu proje de basariyla tamamlanma asamasina gelinmistir.
Ar&Ge faaliyetleri kapsaminda “Biyo Atik Hizli Kurutma ve Geri Kazanim Sistemi’’ baslikli prosesin
gelistirilmesi ve Uretilmesi yer almaktadir. Gazlastirma, atik malzemelerde bulunan ve geri déntisimu
olmayan kimyasal maddelerin ayristiriimasi ile pozitif kazan¢ olusturur ve yanmasi ¢evresel agidan
tamamen sorunsuz yapay gaz (Syntetic gas) Uretilerek enerji Giretiminde neredeyse dogal gaza rakip bir
gaz yakit ortaya cikar. Gazlastirma da yakmaya gore daha yiliksek enerji verimliligi saglanir. Bunun
nedeni daha az karbondioksit emisyonlariyla sonuglanan kati yakit gazlastirma da ayni miktarda ener;ji
dretmek icin daha az kati yakit kullanilmasidir. Gazlastirma, yakma teknolojilerine nazaran daha ¢evre
dostudur. Busebeple Karbonmonoksit, Kiikiirtdioksit, Azotoksit emisyonlarina sebep olmaz.




SENTEZ GAZI KULLANIMININ VE GERi KAZANIMININ FAYDALARI

Atiklarin faydali yakitlara dontstirilmesi ve sahada yenilenebilir enerji Gretimi, karbon
emisyonlarinin bliylk 6lclide azaltilmasina biylk katki saglar. Gazlastirma Prosesi, malzemeyi diisiik
oksijenli ortamda isitmanin neden oldugu kimyasal reaksiyonla karbon zengini gazlarin uzaklastirildig
eksik yanma islemidir. Bu gazlar daha sonra hava eklendikten sonra termal oksitleyicilerle yakilir.
Genelolarak gazlastirmayakmaile karistirihir ancak herikisi de tamamen farkli proseslerdir. Yakma kati
yakitlarin gercek yanmasi veya yakilmasidir. Gazlastirma ise, oksijen eksik ortamda isitmanin neden
oldugu kimyasal reaksiyonla ayrilan karbon zengini gazlar ile karbon zengini biyo komir (biochar)
daha sonra ayri ortamlarda daha kontrollii yakilmasidir. Biyo komir daha sonra doner kazanda
yakilarak daha yuksek sicaklikta Gretilen 1si gazlastirma reaktoriiniin kesintisiz calismasina blyuk katki
saglayacaktir.

Gazlastirma Asamalari: Gazlastirma bes ayri termal slirecte yapilir. Kurutma, yanma(oksidasyon),
proliz, karbonlastirma ve indirgemedir. Bu islemlerin tim, bir kibriti yaktigimizda gérdtgliniiz alevde
dogal olarak bulunur. Gazlastirma teknolojisini diinyada yaygin olarak kullanan tlkeler icinde bizde
yerimizi '""Yakmali Gazlastirma' teknolojisi sayesinde almis bulunuyoruz.

PROSES'IN REKABETLi AVANTAJLARI?

Avantajlar : Teknolojimiz, tim atik Ureticilerine strdtrilebilir,
yenilikci, ekonomik ve cevreyi koruyan avantajlar sunar;

Atiklarin etkin geri kazanimi : Yiksek nem iceren
atiklarin yaninda, belediye tum kati atiklarnin geri
kazanimi;

Verimli 2.enerji kaynagr Islak ve az nemli
atiklarinin kendi kendine yetebilen termal yolla
kurutmada kullarimi ve / veya elektrik enerjisi
uretmek icin yenilenebilir bir enerji kaynagi clarak
kullanilmasi;

Cevre dostu teknoloji : Firin (yanma) Unitesinde bir baca ¢kisi olmadigindan, baca
gazlarnndaki belirgin kirletici madde vb. de olusumu olmaz. Finn Unitesinden ¢ikan sin
gazi, bralor yardimi ile buhar-kizgin yag geri kazanim kazani ve / veya icten yanmali
maotorlarda, elektrik enerjisi Uretmek icin kullanilir, bu kazanlardan toplanan gazlar da
sicak hava ile calisan on kurutmada kullarilir.




Maliyet etkinligi ve devamlilik : Dusuk isletme maliyeti. Proses
icin dustk glic tuketimi ve bakim kolaylig;

Yenilik¢ci yanma iglemi : Atk geri kazanmmi icin ek eneri
kaynaklarn kullanmaya gerek yoktur;

Kullanim kolaylugi : Kurutucu ve firini beslemek icin (konveyér,
helezon, pempa vb.). kullanmak yeterlidir.

Modiiler diizen : Uretim hacmine bagli olarak gerekli kapasite
ve performansin  geri  donusum  kompleksinin modudler
dizenlenmesi olasiligr vardir;

Standartlara uygunluk : lesis, en kati cevre
dUzenlemeleri ve teknik standartlarini
karsilamaktadir;
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BiYO ATIK HIZLI KURUTMA SISTEMi

Anka Biyokuitle Enerji Tesisleri ve Teknolojileri Sirketi'nin Sanayi ve Teknoloji Bakanligi'nin Tekno
Girisim Sermayesi Destegi (TGSD)'ini alarak, Temmuz 2020 itibari ile TGSD tarafindan Ar&Ge
faaliyetleri kapsaminda desteklenmeye baslanmis olan, "Biyo Atik Hizli Kurutma ve Geri Kazanim
Sistemi"' baslikl prosesin uzun yillar boyunca organize sanayi bolgeleri basta olmak tzere belediye ve
fabrikalarin evsel ve endustriyel nitelikli atik su aritma ¢amurlarinin basariyla kurutma islemine hizmet
verecektir. Bu kurutucular bilindik kurutma prensibine gore farkl calisma yontemlerine sahiptir. Isiyi
dolayh olarak camura aktarmak ve az hava akisi kullanarak suyu buharlastirmak icin isitilmis bir ylizey
kullanir (dolayh kurutma/iletim olarak bilinir). Prensibi bir tencerede su kaynatmak veya bir tavada
pisirmek gibidir. Isitma ortami olarak genellikle buhar veya termal yag kullanir. Biyo Atik Hizli Kurutma
ve Geri Kazanim Sistemi'nin icinde "kalin" bir camur tabakasi oldugundan, ¢camurla temas eden
Isitilmis ylzey alanini arttirmak icin mil Gzerine yerlestirilmis 1si gomlekli kanatlarin icerisinden isitilir.
Isitmal kanatlar olmasaydi, camuru kurutmak icin kurutucunun boyutunun ¢ok daha biytk olmasi
gerekirdi. Ayrica kurutucu camuru otomatik olarak temizleyemez. Camurun kurutucuya itilmesi igin
ilave camurun beslenmesi gerekir. Servis icin camurun manuel olarak ¢ikarilmasi gerekir. Biyo Atik Hizl
Kurutma ve Geri Kazanim Sistemi'nin avantajlari

Sunlariigerir.

O YavasDonds,

O Elektriksel Olarak Verimli, :f;lfﬁlaar:’
O Kiglkyatay bakimalani, —
Is1 Cidarl
Govde
/ TEGHIzZAT KAPASITE KURULU GUG
¥ S ANKA ADA 002 0,5(ton/saat) 25 (kw)
ANKA ADA 003 1(ton/saat) 45 (kw)
ANKA ADA 004 2(ton/saat) 65 (kw)

Avantajlari:

Camur hacminin azalmasindan dolayr nakliye bedellerinin
dasurilmesi,

isletmede camur stoklama alan ihtiyaci a¢isindan tasarruf,
Kesintisiz calismada personel ihtiyacinin olmamasi, Dusik
yatirim, isletme ve bakim maliyeti

Yeni nesil Biyo Atik Hizli Kurutma ve Geri Kazanim
Sistemi; Kompakt, givenli ve uzun sire dayanacak
sekilde tasarlanmistir. ileri teknolojiye sahip kaynak
prosedirleriyle Gretildiginden, ylksek sicakliklara, agir
hizmet Urlnlerine ve korozyona karsi dayanikhdir.
Makineler uzun ve sirekli bir kullanim édmrtine sahip
olacak sekilde tasarlanmistir.




YAKMALI GAZLASTIRMA SISTEMi

Yakmali Gazlastirma sisteminin, diger gazlastirici tlrlerine gére bazi dnemli avantajlar vardir.
Bunun nedeni, biyokiitle atik malzemenin su sogutmali mekanizma ile hareket ettirilmesi
sayesinde kalma suresinin, termokimyasal déntsim verimliligini optimize etmek icin uygun bir
aralikta kontrol edilebilmesidir. Ayrica gazlastirici icerisine biyokitle atiklarinin beslenmesi icin
daha uygun bir sistemdir. Yakmali gazlastirma sistemi, atik su aritma ¢camurunun gazlastiriimasi
icin Uretilmektedir. GOvde, cift cidarli celikten yapilmistir ve gerilmelere karsi bir dizi yatay celik
giclendiriciler kullanilmistir. Govde icerisine biyokitle atiklarin hareket ettirilmesi icin su
sogutmali mekanizma yerlestirilmistir. Soguk bélgede hareketli mekanizmanin altinda uzanan
"kollar" bulunur. Her kol, biyokiitle atiginin ileri hareketle alt mekanizma Gzerine aktariimasi
sekilde donatilmistir.

Aritma Camurunun Gazlastirilmasi; Yakmali gazlastirma sistemi; gazlastiricricerisine beslenen 6n
islemden gelen atik su aritma ¢amur atigl, bir dnceki beslenen ¢amur atigini iteleyerek sicak
bélgeye aktariimasi saglanir. Camur atig), belirli araliklarla gazlastiricricerisinde hareket ettirilir ve
camurun isi ile daha iyi temas etmesi saglanir. Gazlastirici icerisinden siirekli sentez gaz (singaz)
cekisi gerceklesir, camurun yogunlugu sirekli azalma egiliminde devam eder. Camurun miktarlar
yeni camur beslenmesiyle dengelenir ve sireklilik saglanir. Doner kazan icerisinden akan ytiksek
sicaklikta 1s1 stirekli olarak gazlastiriciyr besler. Bu isi biyo kémirtin (biochar) déner kazanda
yakilmasi sonucu elde edilir. Biyo kémir (biochar) yanmasi sonrasinda atik kiiliin sogutulmasi icin
doéner kazan tabanindan hava verilir. Bu hava ayni zamanda gazlastiriciya verilen isinin miktarini
belirlemektedir.

Gazlastirici; Enerji iretmek igin atik su aritma camuru atigini, yakit olarak kullanan gesitli teknolojiler
arasinda, emre amade kapasite calisan en uygun teknolojilerden biri olmaktadir.

AYIRMA COZUMLERI:

Anka biyokiitle sti. Olarak, atik icerisinde
#® bulunabilecek kimyasallarin cevreye ve
4 sisteme zarar vermesini 6nlemek igin
o filtrasyon ¢6ziimleri saglamada 6nemli bir
deneyime sahip olmaktayiz. Katilar erimis
sulftirden ayiran ve siilfir uygulamalariicin
| en uygun filtreleme islemini saglayan etkili
'_ kati sivi filtreleme ¢6ziimleri prosesimiz
~ icerisinde bulunmaktadir. Griin yelpazesi,
= Ozellikle stlfiruygulamalarn icin uygundur.

Anka biyokutle sti., T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlg §
yonetmeliklerine tam uyumlu kanitlanmis teknolojisi ile :
plastik vb. agirlikli pulper atiklarin geri kazanilmasinda #=
muazzam faydalar elde etmenizi, kagit fabrikalari, organize |
sanayi ve belediye atiklarinin geri kazanimi ile atiklarinizi
kaynaginda tasima maliyeti olmadan 1s1 enerjisi, buhar &
dretimive atiklardan elektrik Gretmenizisaglayabilir. '




L ANKA

BIYOKUTLE ENERJI TEKNOLOJILERI

. Dedirmenler Mah. Cevat Sayili Blv. No. 120-24/19 MakU-Baka-Teknokent BURDUR
- ANKAS&MEBAK : Kémurctler Mah. 2874 Sk. No.9 Désemealti / ANTALYA

- Tlf +90 (248) 234-36-30 Faks: +90 (248) 234-56-55

. E-posta: info@ankabiyokutle.com.tr



